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Teile fir allgemeinen Maschinenbau
mit niedriger Kernfestigkeit; Hebel

gegen schlagartige Beanspruchung unempfindlicher Bauteile,
kaltzah; hohe Kernfestigkeit auch bei dicken Querschnitten;
Ritzelwellen, Zapfen

hoch beanspruchte Teile mit geringeren Wanddicken, schlechtere
Durchhértung 1.5924 WL 1.5924 gegeniiber 14 NiCr 14

héchstbeanspruchte Maschinenbauteile, bessere
Durchhértung gegentiber 17 CrNiMo 6, daher besonders
fiir groRere Teile geeignet

héchstbeanspruchte Maschinenbauteile,
sehr gute Verschleifbestandigkeit

Maschinenbauteile mittlerer Beanspruchung, hohere
Kernfestigkeit gegentiber C 15; Rollenlager, Messwerkzeug

wie 15 Cr 3, jedoch geringfiigig hohere
Kernfestigkeit; Teile im Fahrzeugbau

Standardqualitat fir mittlere und hoher beanspruchte Bauteile
mit nicht zu groBen DIN EN 10084 Querschnitten; Zahnrader,
Steuerungsteile

wie 16 MnCr 5; durch eingestellten Schwefelgehalt bessere
und gleichmafigere spanende Bearbeitung méglich

wie 16 MnCr 5, jedoch fiir gréfBere Querschnitte
oder hohere Kernfestigkeiten geeignet




